N - DEGERLI METALDAN KONTAKTLARIN
SERTLEHIMLENMESI

Degerli metallerden kontaktlar elektrik devrelerinin agilip kapanma araci saglamak i¢in
genis Olclide elektrik techizati imalinde kullanilir. Bu metaller iyi elektriksel ve 1s1l
iletkenlikleri ve korozyona mukavemetleri nedeniyle yeglenirler; sair nedenler de yiiksek

ergime sicakliklari, serare-arktan etkilenmemeleri ("meme" yapmamalar1), yapismamalaridir.

Bunlarin metal mesnet veya iletkene baglantilarinda sertlehimleme, genel olarak kullanilan
yontemdir. Uretilecek miktarin malzeme ve tekniklerin secimini biiyiik olciide etkiledigi

elektrik kontaktlarinin sertlehimlemeyle imali, bir uzmanlik alan1 olmaktadir.

Kontakt malzemeleri

Bunlar sdyle gruplandirilabilirler:

1. Platin, altin, palladium ve sair alasimlar, iridium, ruthenium, rhodium, giimiis veya
bakir da icerebilirler. Bunlar oksitlenmeye ve korozyona mukavemet ve yiiksek ergime
sicakliklart dolayistyla kullanilmaktadirlar. Yiiksek sertlik ve asinma mukavemetli bazi

alasimlar, kayar kontaktli uygulamalarda kullanilmaktadir.
2. Gilimiis ve giimiis alagimlari

Alasim elementleri palladium, bakir, nikel, indium veya kadmium olabilir. Bunlar

sertlik, korozyona ve asinmaya mukavemet gibi niteliklerin artisina yardimei olurlar.
3. Sinterlenmis metaller

Gilimiis veya bakir, Ni, Fe, W veya Mo ile birlikte kullanilir. Ark altinda pittinge ve
yapismaya karsi koyma nitelikleri, bu grubun avantajlaridir.

4. Sinterlenmis glimiis ve metal dis1 malzemeler.
Gilimiisle kadmium oksit veya grafit terkipleri kontaklarda yapismayi asgariye
indirecektir. Diisiik maliyet ve orta giic devre kesicilerinde miikemmel performansi

dolayisiyla giimiis-kadmium oksidi, baglica kontakt malzemesi haline gelmistir.
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Tlave metaller

Gimiis (BAg) ve degerli metal (BAu) ilave metaller, kontaktlarin mesnetlerine
sertlehimlenmeleri i¢in kullanilirlar. Yiiksek calisma sicakliklar1 bahis konusu olmadik¢a algak
sertlehimleme sicaklik alan1 hesaba katilacaktir. [lave metal, gerekli sekliyle, genellikle onceden
yerlestirilir. Kontaktlar da ¢ogu kez ilave metalle 6nceden kaplanmis olarak saglanir. Molibden
iceren ve Ag-Cd oksidi tipi kontakt malzemeleri, fosfor igeren bir ilave metalle daha iyi 1slatilir.

ilave metalin, kontaktin iist ylizeyine bulasmamasi i¢in gerekli onlemler alinacaktir.
Siirecler ve donanum

Uretim miktarmin smirli olmasi halinde ve iri kontakt birlesmelerinde elle iiflec
sertlechimlemesi  kullanilir.  Endiiksiyon 1sitmasi1 bir¢ok {iretim  gereksinmesine
uydurulabilir. Diren¢ sertlehimlemesi de diren¢ kaynagi makineleriyle gerceklestirilebilir

ancak burada akim daha az ve daha uzun akim gecis siiresi (1 ila 6 sn) uygulanir.

Ocak sertlehimlemesi biiyiik iiretimde bahis konusu olup burada ugucu ve degerli

metallerin yiizeylerini bulastirabilecek ¢inko gibi elementlerden kaginilacaktir.

On temizleme ve yiizey hazirlanmast

Giimiis-metal dis1 kontaktlar genellikle ince bir giimiis Ortiiyle saglanir; bdylece
sertlehimleme kolaylagmis olup bu, Onerilen bir yaklasim olmaktadir. Bir alternatif yontemde,
kadmium oksit bazen sertlehimlenecek yiizeyden kimyasal yolla yok edilir. Gilimiig-grafit
kontaktlarda grafit, kontakt1 yiiksek sicakliklarda (yakl. 816°C) bir oksitleyici atmosferde (hava)
yakarak ifna edilir

Bu malzemelerin temizlenmeleri sirasinda metal disi bileskenlerin yok edilmelerini
onlemek iizere, kontakt olarak kullanilacak yiizeyler korunacaklardir.

Dekapanlar ve atmosferler

Havada sertlehimlemede ya da c¢inko veya kadmiumun ana veya ilave metalde bulundugu
atmosfer ocak sertlehimlemesinde, dekapan kullanilir. Kontrollii atmosfer sertlehimlemesi daha

sonraki temizlemeye gerek gostermediginden, genis olciide kullanilir.

Bundan sonraki islemler, genel sertlehimleme kaideleri icinde olanlardir.
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