J - EKSOTERMIK SERT LEHIMLEME

Eksotermik sert lehimlemede 1s1, uygun kati, sivi veya gaz halinde maddeler arasinda vaki
olan bir eksotermik reaksiyon tarafindan meydana getirilir. Bu reaksiyon bazen ilave metali
de sekillendirecegi gibi bu maddelerin bir hal degisikligi, yine 1s1 hasil eder. Birlestirme
alaninin sicakligi, uygun bir metal-metal oksidin eksotermik karisiminin bilesenleri arasinda
vaki olan bir eksotermik reaksiyondan ortaya ¢ikan 1s1 tarafindan yiikseltilir. Bilesimine bagl
olarak karisim, sadece 1sitma amaciyla kullanilabilecegi gibi ilave metali de olusturabilir. Bu
takdirde ilave metal reaksiyon iiriinleri arasinda bulunmalidir.

Eksotermik reaksiyonlar ¢ogunlukla birlestirme alamiyla i¢indeki ilave metala ek yerel 1s1
saglamada kullanilir. Boylece, kabul edilen diizeyi agmayan bir yanma sicakligina sahip bir
eksotermik karisim, ana metalin niteliklerine zarar vermeden pargalarin sert lehimlenmelerine

olanak saglar.

Asagidaki tabloda 1sitmada kullanilan bazi eksotermik karisim ornekleri goriiliir.

Toz halinde metal-metal oksit kariguminin yanma ]
sicakliklan (°C)
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Birlestirme sirasinda karisim tabletler seklinde konabilir veya sert lehimlenecek
yiizeye siiriilebilir. Bu teknigin bir sakincasi, ince cidarli ana metalin eksotermik reaksiyon

1s1s1n1n etkisiyle ¢ok fazla ¢arpilmasindadir.

Reaksiyon iiriinlerinin,, sert lehimleme araligina akabilecek bir ilave metal olusturmasi i¢in
toz metallerden, oksitler ve alkalin-metal hal ojen lirlerinden' olugsan daha caprasik bilesimler
kullamlir. Ornegin aliiminyum telleri, bir ergimis agir metal halojenidler banyosuna daldirilarak
eksotermik olarak sert lehimlenebilir;

BiBr;, BICU ve ZnCU - CdF, - NaF ergimis halojenidler karisimi sirasiyla 270, 200 ve
470°C'a 1sitilinca, bunlarla daldirilmis aliminyum arasinda eksotermik ikame reaksiyonu
baslar ve bunun sonucunda, ornegin, kivrilmis bir aliiminyum tel kangali 1sitilir. Bismut veya
cinko ayrilir, araliga akar ve bir sert lehimlenmis birlestirme meydana getirir. Yeterli daldirma
siiresiyle (10 san) sert lehimleme, metal/halojeni d yiizey arasinda aliiminyumun serbest
ergime noktasinin iistiine ¢ikan sicaklik nedeniyle, kaynaga doniisiir.
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Son yillarda ortaya atilan bir sert lehimleme tekniginde, siirekli kaynamakla olan bir sivi ile
denge halinde bulunan doymus gaz buharlar icinde 1sitma (sert lehimleme sicakliginin
altinda bir sicakliga) bahis konusudur. Sert lehimlenecek parc¢a, 1sitilmis doymus buharla
birlikte bir kabin i¢ine konup, parcanin iizerinde yogusan buharin serbest biraktigi 1s1

tarafindan gerekli sert lehimleme sicakligina yiikseltilir.

Bu, birlestirilmis parcalarin malzemesine 1smin zarar vermesi tehlikesinin bulundugu
durumlarda uygun bir seri iiretim teknigidir. Ornegin, elektrik komponentlerinin basilmig
devre levhasina birlestirilmesinde, fliioriirlenmis polioksipropilen gibi fluorokarbonlarla
birlestirilmis bir kimyasal olarak stabil ve asal s1v1 kullanilir. S1vi, oksitleyici olmayan buharlar

cikarir; herhangi bir bulasma, pargasinin yiizeyinde yogusmus buhar tarafindan temizlenir.
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