ELEKTRIK ARK KAYNAGI
TEMEL EGIiTIiM REHBERI
(UYGULAMA 8-14)

UYGULAMA 8
DUSEY POZiSYONDA BiNDIiRME KOSE KAYNAGI
(ASAGIDAN YUKARI)

GEREKLI MALZEME:
+ 5 mm KALINLIKTA 2 YUMUSAK CELIK SAC.
+ 3,25 mm CAPINDA OVERCORD S ELEKTRODU.

GEREKLI DONANIM:
UYGULAMA 1'LE AYNIL

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
UYGULAMA 7'NiN AYNI.

2. ASAMA - PUNTA KAYNAGI VE MALZEMENIN POZiSYONA GETIiRiLMESI
1) UYGULAMA 3'TEKININ AYNL
2) SEKILDE GORDUGUN GIiBI iS PARCASINI TESPIT ET.
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3. ASAMA - KAYNAK
DIKiSi CEK
¢ ELEKTRODUNU ARKA SACTAN 50° YAN ACIDA TUT VE YATAYDAN DA
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Kaynake: tarafindon gériings Yandan gérinis

ASAGIYA DOGRU 5 iLA 10° EG.

¢ HAFIF BIR ASAGI-YUKARI SALINTI HAREKETIi VEREREK ASAGIDAN
YUKARIYA KAYNAK ET. BIRLESME YERINI DOLDURMAK iCIN UCLARDA DUR.
YUKARI- ASAGI SALINTI HAREKETINDE "YUKARI", BIiR ELEKTROD CAPI
KADAR: "ASAGI" DA YARIM ELEKTROD CAPI KADAR OLACAK.
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¢ AMPERINI TATLI BIR ARK SAGLAMAYA YETECEK KADAR AYARLA.

¢ KAYNAK SIRASINDA ARK BOYU BiR ELEKTROD CAPI KADAR OLSUN.

¢ BIRLESME YERINI FAZLA DOLDURMA.

¢ YUKARIYA DOGRU ILERLEDIKCE ELEKTRODUNUN ACISINI ARTIRMA. AKSI
HALDE KAYNAK DARALIR VE DIKIS COK KABARIK OLUR.

#i%  YAPTIGIN KAYNAGI TETKIiK ET VE OGRETMENINLE BIiRLIKTE,
9.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.
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UYGULAMA 9
DUSEY POZiSYONDA T BiRLESMELI 3 DiKiSLi KOSE KAYNAGI
(ASAGIDAN YUKARI)
GEREKLi MALZEME:

+ 5mm YA DA 6 mm KALINLIKTA 2 YUMUSAK CELIK SAC.
* 3,25 mm CAPINDA OVERCORD S ELEKTRODU.

GEREKLi DONANIM:
UYGULAMA 1'LE AYNL

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
1) UYGULAMA 1'LE AYNI.

2. ASAMA - PUNTA KAYNAGI VE MALZEMENIN POZiSYONA GETiRiLMESIi
1) UYGULAMA 5'TE OLDUGU GIBI PUNTA KAYNAKLARINI YAP.
2) SEKILDEKI GIBI IS PARCASINI TESPIT ET.

llerleme

459
Elektrod

3. ASAMA - KAYNAK

1) BIRINCI VE IKINCI DIiKiSI CEK.

¢ ELEKTRODUN POZISYONU, UYGULAMA 8'DEKI GIBI.

¢ UYGULAMA 8DEKININ AYNI SALINTI HAREKETIYLE ASAGIDAN YUKARI
KAYNAK ET.

2) IS PARCASINI SUDA SOGUT.

3) CURUFU IYICE TEMIZLE.

4) UCUNCU VE DORDUNCU PASOLARI CEK.
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¢ ELEKTRODUNA UCUNCU VE DORDUNCU PASO iCIN 55 °, BESINCI VE ALTINCI
PASO ICIN DE 35 ° YAN ACI VER.
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Dikis sirasi

w3k  YAPTIGIN KAYNAGI TETKIiK ET VE OGRETMENINLE BIiRLIKTE
10.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.
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UYGULAMA 10
DUSEY POZiSYONDA T BiRLESMELI 1 KOK, 2 SALINTILI
DOLGU PASOLU KOSE KAYNAGI
(ASAGIDAN YUKARI)

GEREKLI MALZEME VE DONANIM:
UYGULAMA 9'DAKI GIBI.

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
UYGULAMA 1'DEKI GIBI.

2. ASAMA - PUNTA KAYNAGI VE MALZEMENIN POZIiSYONA GETIiRILMESI
1) UYGULAMA 5'TE OLDUGU GIiBi PUNTA KAYNAKLARINI YAP.
2) UYGULAMA 9DAKI GiBI IS PARCASINI TESPIT ET.

3. ASAMA - KAYNAK
1) KOK PASOSUNU CEK

¢ UYGULAMA 9DAKI YONTEMI KULLAN.

flerleme
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Yataydan 5°-10° asag -
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Bitin kaynak
| boyunca elektrod
agisi ayni  kalacak

5°-10¢

Yan goruniis
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¢ HAFIF YUKARI - ASAGI ELEKTROD HAREKETINI UYGULA.

¢ BUTUN KAYNAK BOYUNCA AYNI ELEKTROD POZiSYONUNU KORU.
¢ HAFIF YUKARI- ASAGI ELEKTROD HAREKETINI UYGULA.

¢ BUTUN KAYNAK BOYUNCA AYNI ELEKTROD POZiSYONUNU KORU.
2) IKINCI KOK PASOSUNU CEK.

3) BUTUN CURUFU TEMIZLE.

4) BIRINCI (GENIS) SALINTILI DOLGU PASOSUNU (3 NO.LU) CEK.

1. dikis

Yukarya dogru ilerleme
Ug elektrod gap
sonra yarts!

kadar agagya

Uglarda dur.

¢ ELEKTRODUNU KOK PASOSUNDA OLDUGU
GIBI TUT.

¢ SEKILDEKI SALINTI HAREKETINI UYGULA.

¢ ELEKTROD YUKARI DOGRU UC ELEKTROD

-—Uc elektrod
CAPI KADAR CIKACAK. capi
¢ BUNDAN SONRA BUNUN YARISI KADAR Dikis genislgi
ASAGI INECEK.

¢ KRATERI DOLDURMAK ICIN UCLARDA DUR.

¢ UC ELEKTROD CAPI GENISLIGINDE DIKi$ ELDE EDECEK HIZLA ILERLE.

¢ SALINTI HAREKETINI DAHA iYI KONTROL EDEBILME ICIN KOLUNU DEGIL,
BILEGINI OYNAT.
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¢ DIKIS TIRTILLARI 1,4 ILE 2,5 mm GENISLIKTE OLACAK SEKILDE DIKIiSLERI
BINDIR.

¢ SALINTI HAREKETINI, ELEKTROD EKSENI BIR ONCEKI DiKiSIN KENARINA

K8k pasosu
= \ S
' e Birmci salintii paso
N i
- Z,
= 5
=
——

1,6 mm-2.5 mm dikis tirtillan

¢ VARDIGINDA KES. KRATERI DOLDURUP YANMA CENTIKLERINI YOK ETMEYE
YETECEK KADAR UCLARDA DUR.

¢ ELEKTROD EKSENI KOK PASOSUNUN KENARINDA OLACAK.

5) IKINCI GENIS SALINTILI DOLGU PASOSUNU (4 NO.LU) CEK.
6) BUTUN CURUFU TEMIZLE.

7) IKINCI SALINTILI DOLGU PASOLARINI (5 VE 6 NO.LU) CEK.
¢ HAFIF YARI-DAIRESEL SALINTI HAREKETI UYGULA.
¢ KAYNAK SIRASINDA IS PARCASININ FAZLA ISINMASINA iZIN VERME.

\J

Dikis sirasi

##%  YAPTIGIN KAYNAGI TETKIiK ET VE OGRETMENINLE BIiRLIKTE,
11.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.
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UYGULAMA 11
DUSEY POZiSYONDA T BiRLESMESi KOSE KAYNAGI
(ASAGIDAN YUKARI) KIRMA DENEYI{

GEREKLI MALZEME:
« 6 mm KALINLIKTA 2 YUMUSAK CELIK SAC.
+ 3,25 mm. CAPINDA OVERCORD S ELEKTRODU.

GEREKLI DONANIM:
UYGULAMA I'LE AYNIL

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
UYGULAMA 1'LE AYNL

2. ASAMA-PUNTA KAYNAGI VE MALZEMENIN POZiSYONA GETiRiLMESi

1) T BIRLESMESI OLUSTURACAK GIiBI SACLARI KAYNAK MASASININ USTUNDE
POZISYONA GETIR.

2) UYGULAMA 5'TEKI GiBi PUNTALA.

3) IS PARCASINI DiK POZiSYONA GETIR.

Arki —
burada kes

3. ASAMA - KAYNAK
UYGULAMA 9'DAKI GIBI 1.DIKIiSI KISA TARAFA CEK. ARKI YARIYOLDA KESEREK
YENIDEN TUTUSTURMA KABILIYETINI DENE.

4, ASAMA - KAYNAGIN DENENMESIi
UYGULAMA 5'TEKI GIBI YAP.

#i%  YAPTIGIN KAYNAGI TETKIiK ET VE OGRETMENINLE BIiRLIKTE,
12.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.
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UYGULAMA 12
DUSEY POZiSYONDA KUT ALIN KAYNAGI
(ASAGIDAN YUKARI)

GEREKLI MALZEME:
« 5 mm KALINLIKTA 2 YUMUSAK CELIK SAC
+ 3,25 mm CAPINDA OVERCORD S ELEKTRODU

= N

Puntalar J

GEREKLI DONANIM:
UYGULAMA I'LE AYNIL

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
UYGULAMA 1'DEKI GIBI.

2. ASAMA - PUNTA KAYNAGI VE MALZEMESININ POZiSYONA GETIiRiLMESi
1) UYGULAMA 4'TE OLDUGU GIBI PUNTA AT.
2) IS PARCASINI DUSEY POZISYONDA TESPIT ET.

3. ASAMA - KAYNAK
1) BIRINCI PASOYU CEK.

¢ ELEKTROD IS PARCASINA 90° VE YATAYA GORE DE ASAGIYA DOGRU 5 ILE 10°
DERECEDE OLACAK.

flerleme 50 _10°

9Q°

{
—
Koynakg tarohindan garinis Yandan gorinis
ELEKTRIK ARK KAYNAGI, Burhan Oguz, OERLIKON Yayini, 1993 9



¢ ERGIMIS KAYNAK BANYOSUNU DENETIM ALTINDA TUTABILMEK iCIN
ELEKTRODUNA YUKARI-ASAGI BiR SALINTI HAREKETI VER. ELEKTRODUNU
YUKARIYA DOGRU BiR ELEKTROD CAPI KADAR, ASAGIYA DOGRU DA YARIM
ELEKTROD CAPI KADAR OYNAT.

/ Bir
I{ elektrod

Uglarda birlesmeyi r
doldurmak igin
kisa sure dur.

¢ BIRLESME YERINi DOLDURUP DIiKiSi OLUSTURMAYA YETECEK KADAR
UCLARDA DUR.

Yetersiz niifuziyet

¢ KAYNAK NUFUZIYETI TAM OLMAMISSA, ILERLEME HIZINI AZALT VE / VEYA
KAYNAK AKIMINI ARTIR.

¢ NUFUZIYET ASIRI OLCUDE OLURSA ILERLEME HIZINI VE SALINTI
HAREKETININ UZUNLUGUNU ARTIR VE/ VEYA KAYNAK AKIMINI AZALT.

2) CURUFU TEMIZLE VE IS PARCASINI SUDA SOGUT.

3) KAPAK PASOSUNU CEK.

llerleme

ELEKTRIK ARK KAYNAGI, Burhan Oguz, OERLIKON Yayini, 1993 10



¢ ELEKTROD POZISYONU, iLK PASODA OLDUGU GIBI.

¢ YUKARIYA DOGRU SUREKLi ILERLERKEN HAFIF BiR "Z" HAREKETINI
(SALINTISI) UYGULA.

¢ HIZLICA HAREKET ET; AMA KRATER VE YANMA CENTIGINI DOLDURMAYA
YETECEK KADAR UZUN SURE UCLARDA DUR. BU UCLAR, ELEKTROD
EKSENININ ILK PASONUN KENARINA VARDIGI NOKTADIR.

DIKKAT: UCLARDA DURDUGUNDA ELEKTRODUNU HAREKETSIZ TUTMAMAYA
OZEN GOSTER VE ARK BOYUNUN FAZLA UZAMASINA iZIN VERME.

#i%  YAPTIGIN KAYNAGI TETKIiK ET VE OGRETMENINLE BIiRLIKTE,
13.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.
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UYGULAMA 13
TAVAN POZiSYONUNDA BiINDIiRMELIi KOSE KAYNAGI

GEREKLI MALZEME:
« 5mm KALINLIKTA 2 YUMUSAK CELIK SAC.
+ 3,25 mm CAPINDA OVERCORD S ELEKTRODU.

GEREKLi DONANIM:
UYGULAMA 1'LE AYNL

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
UYGULAMA 1'DEKI GIBI.

2. ASAMA - PUNTALAMA VE MALZEMENIN POZiSYONA GETiRiLMESI
1) UYGULAMA 3'TE OLDUGU GIBI IS PARCASINI PUNTALA.
2) SEKILDEKI GiBi ONU TESPIT ET.

3. ASAMA - KAYNAK
1) PASOYU CEK.

¢ ELEKTRODUNU DIKEYDEN 35 LA 40 o 'DE VE KAYNAK BANYOSUNA DOGRU

DA GERIYE DOGRU HAFIFCE EGIK TUT.

¢ HAFIF SALINTI VE DURMA UYGULA. NORMAL ARK BOYU TUT. DIKISIN AYAK

BOYUTLARINI ESIT TUT.
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2) IS PARCASINI SOGUT VE AYNI YOLLA ARKA TARAFI DA KAYNAK ET.

ilerleme

850-90°

##%  YAPTIGIN KAYNAGI TETKIiK ET VE OGRETMENINLE BIiRLIKTE,
14.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.
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UYGULAMA 14
TAVAN POZiSYONUNDA T BiRLESMESi KOSE KAYNAGI
(3 PASO)

GEREKLI MALZEME:
« 6 mm KALINLIKTA 2 YUMUSAK CELIK SAC.
+ 3,25 mm CAPINDA OVERCORD S ELEKTRODU.

GEREKLI DONANIM:
UYGULAMA I'LE AYNIL

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
UYGULAMA 1'LE AYNL

2. ASAMA - PUNTALAMA VE MALZEMEYEI POZiISYONA GETIiRME
1) PUNTALAMAYI, UYGULAMA 5'TEKI GIBI YAP.
2) IS PARCASINI SEKILDEKI GIBI TESPIT ET.

\-

/]
Puntalar \J

3. ASAMA - KAYNAK

1) BIRINCI PASOYU CEK. ELEKTROD ACILARI ILE SALINTI HAREKETLERI

UYGULAMA 13'TEKi GIiBI OLACAK.

2) KARSI TARAFA 2 NO.LU PASOYU CEK.

3) 3 VE 4 NO.LU PASOLARI CEK.

¢ BU PASOLARI, KOK PASOSUNUN ALT KENARI UZERINE CEK.
¢ ELEKTRODUNU, SEKILLERDEKI GIBI TUT.

¢ YAN ACIYI DEGISTIRMEDEN ILERLE.

4) 5 VE 6 NO.LU PASOLARI CEK.

BUNLARI KOK PASOSUNUN UST KENARINA MERKEZLE.
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30°-35°

ikinci  dikis igin Ucinc dikis igin
elektrodun tutulusu ewektrodun tutulusu

40°-45°

5) HER PASODAN SONRA, USTE BINECEK PASOYU CEKMEDEN ONCE, CURUFU
OZENLE TEMIZLE. IS PARCASININ FAZLA ISINMASINA iZiN VERME.

##%  YAPTIGIN KAYNAGI TETKIiK ET VE OGRETMENINLE BIiRLIiKTE,
15.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.
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