OERLIKON KAYNAK ELEKTRODLARI VE SANAYT A.S.

www.oerlikon.com.tr

ENDUSTRIYEL CAMUR KARISTIRICILARI SIYIRMA BICAKLARININ SERT DOLGU

KAYNAGI

ASINMIS YENI

KULLANIM

ALANI Toprak sanayi (tugla, kiremit, seramik, karo, fayans fabrikalarinda)

ANA MALZEME]|St 70 celigi ( 70kg/mm” cekme dayanimli celik)

ISIL Ana malzemeye bagli olarak 150-200°C’lik 6n tavlama sicakligi ¢atlama ve
ISLEM soyulma tehlikesinin 6nlenmesi agisindan uygundur

Kullanilmamis parcalarda, boyutlar olanak verdigi 6l¢iide siyirma agzina 1
paso sert dolgu yapilir. Asir1 asinma durumda ise parcalar ana malzemeye

KAYNAK uygun bir elektrodla orijinal boyutlarina getirilir. Daha sonra s1yirma agzina
ISLEMI : <
bir paso sert dolgu kaynagi yapilir. Dolgu tabakasi, parcanin asinan formuna
uygun olmalidir.
S— L Gazalti/Agik Atk Oksi-asetilen
KAYNAK Ortali Elektrod Ozlii Telleri Telleri
ELEKTRODU Dolgu kaynagi i¢in TENACITO75 |MG 180 -
Sert Dolgu kaynagi i¢in }?E?{A SODUR 43 FCO 265 TCARBIDE 3000




