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A. I.4   SSCB, GOST2789-73 STANDARDI 

Tablo 4 - Yüzey pürüzlülük klasları ve numune uzunluğu. 

 

 

Tablo 5 .- Çeşitli yöntemlerle işlenmiş yüzeyler için profil doruk eğrilmesi yan çapları 

 
 

 Yukarda sözünü etmiş olduğumuz profil düzensizliklerinin ortalama eğim açısı ile profil  

doruk eğrilmesi yarıçapları  
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Şek.7.- Yüzey düzensizliklerinin doruk eğrilme yarıçapı ile eğim açısının hesabı için diyagram 

Tabln 6.- Çeşitli yöntemlerle işlenmiş çelik yüzey için pürüzlülük parametrelerinin yaklaşık değerleri 
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Tablo 7 .- Çeşitli yöntemlerle bitirilmiş iç silindirik yüzeyler için pürüzlülük parametrelerinin 

yaklaşık değerleri (çelik parçalar). 
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Tablo 8.- Çeşitli yöntemlerle işlenmiş dökme demir yüzeyler için püıüzlülük parametrelerinin yaklaşık değerleri 
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Tablo 9.- Birbirine alıştırılmış çeşitli yüzeyler için pürüzlülük parametrelerinin yaklaşık değerleri 
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Tablo 10 .-    Enlemesine dalgalılık parametrelerinin yaklaşık değerleri 

 
H b = dalga yüksekliği (Şek. 2) 

S b = dalga açıklığı (dalga uzunluğu) (Şek. 2) 

R b = dalga tepelerinin eğrilme yarıçapıdır. 

Tablo 11.- Uzunlamasına dalgahlık parametrelerinin yaklaşık değerleri 

 
 Tablo 10 ve 11' deki pürüzlülük klasları, yukarda vermiş olduğunuz GOST 2789 -73' te 

belirtilmiş olanlardır. 


