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KAZICI KEPCELERIN SERT DOLGU KAYNAGI

KULLANIM . L .
ALANI Madencilik endiistrisi, hafriyat ¢aligmalari, tag ocaklar
ANA MALZEME | %14 manganh ¢elik dokiim, yiiksek dayanimli ¢elikler
KNAYNAI_( Tamir isleminden 6nce asinmis yerlerdeki eski dolgu metali kalintilar1 ve
ONCESI muhtemel ¢atlaklar E 900, SUPERCUT elektrodu kullanilarak
HAZIRLIK temizlenmelidir.
Isil islem gerekli degildir, aksine pasolararasi sicaklik 150°C’yi
ISIL agmamalidir. Yiiksek manganl ¢elik dokiim pargalar miimkiin oldugu
ISLEM kadar soguk kaynak yapilmali, parca 1sindiginda kaynaga ara verilerek
kaynak islemi tamamlanmalidir.
KAYNAK . e e .
iSLEMI Kaynak islemi ortiilii elektrod veya acik ark o6zlii teli ile yapilabilir.
Ortiilii Elektrod Acik Ark Ozlii Telleri
KAYNAK . .
MALZEMELERI Agir Darbeli Asinma ABRASODUR 40 FCO 258
Orta Darbeli Asinma ABRASODUR 43 - E731 | FCO 265
SOGUMA Kepce, hava akim1 olmayan bir ortamda sogumaya birakilmalidir.




