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KONVEYOR VIDALARININ SERT DOLGU KAYNAGI

KULLANIM . . . . .
ALANI Maden ocaklari, cimento fabrikalari, merkezi elektrik santralleri v.s.
ANA . . e
MALZEME Siemens-Martin Celigi
KAYNAK
ONCESI Gerekli degildir.
HAZIRLIK
ISIL e
ISLEM Gerekli degildir.
Asinma dayanimini arttirmak ve dmriinii uzatmak amaci ile yeni
veya aginmis konveyor vidalarina ortiili elektrodla veya agik ark
ozlii telleri ile dolgu yapmak miimkiindiir.
KAYNAK Asinma fazla ise ana malzemeye uygun bir elektrod ile parca
ISLEMI orijinal ol¢iilerine getirilir. Gerek yeni gerek asinmis parcalarda
tampon tabakaya ihtiya¢ yoktur. Kaynak isleminde sekildeki gibi
baklava teknigi uygulanmali, u¢ kisimlarda ise 30 mm’lik serit
seklinde dolgu yapilmalidir.
Ortiilii Elektrod Actk Ark Ozl
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KAYNAK Dolgu Kaynagi i¢cin | UNIVERS FLUXODUR 300
ELEMANLARI ABRASODUR 43
Ser doleu Tabak ABRASODUR 45
i ?fl oeu st (sevk edilen malzeme toz FCO 265
¢ halinde ise, 6rnegin ¢imento
gibi)




