LEHIMLEME

Teorik esas1 sert lehimlemeninkiyle biiyilk miisterek yanlar1 olan lehimlemenin bu
yanlarina isaret etmistik. Burada lehim ve dekapan tiirleriyle bunlarin kullanilma alanlarinin

ayrintilarina girmeyip basilmis devreler hakkinda bilgi vermekle yetinecegiz.
BASILMIS DEVRELER
Giiniimiizde ¢ok yaygin bulunan devrelerde lehimleme tek ¢oziim yolu olmaktadir.

Bir basilmis devre, elektrik komponentler, teller veya bunlarin birlesimini igeren, bunlarin
tiimiiniin bir miisterek kaidenin yiizeyi veya yiizeyleri iizerinde 6nceden saptanmis bir dizayn
halinde teskil edildigi bir modeldir.

fletken model, bir yalitkan kaideye bagl bir metalden ibarettir. letkenlikleri dolayisiyla
bakirla giimiis az ¢ok miinhasiran metalik iletken olarak kullanilirlar. Giiniimiizde daglanmis
bakir levha ¢ogunlukla kullanilir. Model (kalip), yalitkan kaide yiizeyine ince bir bakir folio
levhanin konulup bunlarin 1s1 ve basinca duyarl bir yapistiriciyla baglanmasi suretiyle meydana
getirilir. {letken modelin kalmasinin istendigi alanlara aside dayanikli bir kaplama uygulanir ve
istenmeyen bakir, ferri kloriir veya benzer bir oksitleyici kimyasalla daglanarak yok edilir.
fletken model, sisirilerek, basilarak, plake edilerek, boyanarak ve preslenmis toz teknikleriyle de
uygulanabilirler. En cok kullanilan yalitkan malzeme, fenolik re¢inaya batirilmis kagit olmakla
birlikte 6zel uygulamalar i¢in cam bezi, epoksi cami, melamin re¢inalari, poliester re¢inalari,
teflon ve sair malzemeler kullanilir.
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OERLIKON A.S. (Topkap) fabrikalarinda imal edilen TD 320 E redresorlerinin basih kontrol kart:
Lehimler

Basilmis devre kaidesi olarak kullanilan yatkin malzemelerin ¢ogu fazla sicak bir lehim
icine daldirildiklarinda carpilacak, kabaracak veya pullanacaktir. Bu nedenle 63 Sn — 37 Pb
otektik karisimi, algak calisma sicakligi (182°C) ve hamurlagma fasilasina sahip olamamasi
dolayisiyla genellikle kullanilir. Bu lehimin 1slatma hizi ile birlestirme araliklarina niifuz etme ve
kapiler yiikselme kabiliyeti, obiir bilesimlerinkilerden fazladir. iletken modelin giimiisle plake
edilmis veya preslenmis giimiis tozundan sekillendirilmis olmasi halinde lehim banyosu
bilesiminde biraz degisiklik gerekebilir. Ergimis lehim icinde giimiisiin eriyebilme kabiliyetini

azaltmak amaciyla bazen 6tektik Sn-Pb lehimine %2 ile 3 giimiis eklenir.

Yiizeyin Hazirlanmas:

lletken modelin oksitlenmis olmasi halinde giivenilir lehimlenmis birlesmeler
beklenemez. Daldirma lehimlemesinde 6nce model mekanik abrazyon, ultrasonik veya kimyasal
yollarla temizlenecektir. Lehimlemeyi geciktirmeyen lak ve sair kaplama tipleri, stoklama
sirasinda iletken modeli oksitlenmeden korur. Bazen iletken modeli bir 60 Sn — 40 Pb lehimle
0,025 mm kalinlikta kaplayarak lehimlenme kabiliyetini idame ettirmede fayda vardir. Lehim

kaplama elektronik yol ya da ergimis lehimle hadde kaplamas1 suretiyle uygulanabilir.

Daldirma Lehimlemesi
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Daldirma lehimlemesi i¢in sicaklik kontrol tertibatiyla donatilmis elektrikle 1sitilan
lehimleme potasinin kullanilmasi tavsiye edilir. Banyo hacmi yeterli olacaktir soyle ki lehimin
sicakligi, potanin 1sitic1 elementleri tarafindan yerine getirilenden daha hizli olarak

diismeyecektir.

Devre levhalari, ¢arpilmay1 Onleyici tespit tertibatiyla birlikte daldirilacaklardir. Daha
once bunlar korozif olmayan tipten bir dekapan icine daldirilirlar veya dekapan bunlarin iizerine
siriiliir veya puskiirtiilir. Lehim banyosunun yiizeyi ciiruftan (en iyisi bir teflon levhayla)
temizlenecektir. Daldirma siiresi, lehimin sicakligina gore 2 ile 8 sn dir. Devre levhasi, lehim
ylizeyine gore 3-5° aciyla batirilip ¢ikarilmak suretiyle dekapan buharlarinin kagmasina olanak
saglar. Veya gaytlar arasinda lehim banyosunun yiizeyinde yiizdiiriiliir. En uygun lehimleme
sicakligr 245 ile 275°C arasi olup bu sicaklik ve zaman sayklarinda banyoya bakir ulasmasi
asgaride olur ve taze lehim ilavesiyle ademi safiyetlerin ¢ogalmasi kontrol altinda tutulur.

Baslangi¢ disinda banyonun karistirilmasi gerekmez.

Dekapanlar

Korozif ve iletken olmadiklarindan basilmis devrelerin daldirma lehimlenmesinde uygun
olan dekapanlar sadece recina dekapanlaridir. Bunlar az miktarda aktive edici element icerirler,
boylece recinanin dekapanlama etkisi iyilesir. Bu element, lehimleme eyleminin 1sis1 tarafindan

ayristirilir ve geriye bir kimyasal olarak etkisiz bakiye kalir.
Asagida, lehimlenme ve sert lehimlenme olanaklar1 6zetle tablo halinde Alman

normlarina uygun olarak verilmistir. Burada malzemeler, lehimlenme- sert lehimlenme kolaylig

bakimindan ii¢ genel gruba ayrilmistir.
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Grup 1

Universal ilave ve universal dekapanla ve biitiin alisilagelmis lehimleme-sert lehimleme

yontemleriyle birlestirilebilen malzemeler:

Bakir ve bakir alasimlari
Nikel ve nikel alasimlari
Demirli metaller
Herhangi bir ¢elik
Kobalt

Degerli metaller
Grup 2

Ozel ilave ve/veya ozel dekapanla ama 6zel lehimleme — sert lehimleme yontemini

gerektirmeden birlestirilebilen malzemeler:

Aliiminyum ve aliiminyum alasimlar1
Sert metaller, Stellite
Krom, molibden, tunsgten, tantal, niobium

Yumusak lehim malzemesi benzerleri
Grup 3

Sadece 0zel metal ve Ozel lehimleme — sert lehimleme yontemleriyle birlestirilebilen
malzemeler:

Titanium

Zirkonium

Berilium

Metal oksit seramikler
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