MAGNEZYUM ALASIMLARININ ELEKTRON HUZME
KAYNAGI

Elektron huzme (Elektron beam-EB) kaynagi, % I'den az ¢inko igeren ticari sekillendirilmis
ve dokme Mg alasilarmda sinirh 6l¢iide, baslica tamir i¢in kullanilir. Alasimlarin EB kaynagina
nispl uygunluklar1 genellikle ark kaynagi icin oldugu gibidir.

Mutat olarak kaynak edilen metallarin en algak kaynama noktasini (1107°C) haiz olan
magnezyumun Yyiiksek buhar basinci dolayisiyle kaynagin kokiinde bosluklar ve gozenekleri
onlemek {iizere Ozel teknikler ve kaynak parametrelerinin yakin kontrolii gereklidir. Bu gii¢liikk
ayrica, daha da diisiik kaynama noktasini (906°C) haiz ¢inkonun varligiyla artmaktadir. Pratikte
% 1'den fazla Zn iceren Mg alasimlarinin EB kaynagi miimkiin goriilmemektedir.

Iyi sonug¢ alinarak EB kaynagi uygulanmus alagimlar arasinda AZ91C-T6 dokme alagimu ile
AZ8OA-TS5 sekillendirilen alasim vardir.

Sekil 263 a'da goriilen AZ91C Mg alasiminda catlak tamiri buna tipik bir 6rnek teskil eder.
Burada elektron huzmesinin uzun fokal boyu kabiliyeti tamiri basitlestirmistir. Gergekten
catlaklar yakl. 300 mm kadar asagida,baska kaynak siirecleriyle ulasilamayacak dar bir alanda
bulunuyordu. Kaldi ki parca hassas olarak islenmis ve siki alistirilmis oldugundan ve distorsiyona,
ne de distorsiyonu giderecek kaynak sonrasi talash islemeye miisaade edilebilirdi.

Kaynak hazirlig, catlak alanlarina methyl etyl keton piiskiirtmekten ibaret olup catlaklara
agiz acilmamais,ilave metal gerekmemistir.

Metal kalinligina en uygun transfer tiiriinii secmek cok énemlidir.

Kaynaktan sonra soguma, parca ne denli iri veya ¢aprasik olursa o kadar yavas olacaktir.
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Sekil:263-EB kaynag ile iki yorulma catlagl tamir edilmis bir tiirbin motorunun burun Kesiti.Sinirh ulasabilirlik ve
distorsiyon olasihig1 6biir kaynak yontemlerinin kullanilmasimi imkansiz kilmiglardir.
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