VII-SERTLEHIMLE YUZEY DOLGUSU

Asinma nedeniyle ilk boyutundan diismiis bir par¢ay1 eski boyutuna iade etmek ya da bir
yiizeye ana metalinkinden farkli nitelik saglamak iizere yapilan isleme dolgu denir. Bunun
kaynakla yapilmasi halinde hem dolgu metali, hem de ana metal bagimsiz olarak ergir. Sert
lehimlemede ise dolgu metali (ildve metal) bagimsiz olarak ve ana metal da sadece onunla
temas sonucunda ergir (kat-s1v1 temas ergimesi).

Dolgu metalinin bagimsiz olarak ergimemesi halinde onu ana metala baglamanin bir
yolu da onu ana metala, bir ildve metal aracilifiyla, kapiler olarak sert lehimlemektir ki buna
sert lehimleme ile plake etmek denir.

Yiizey dolgusu bir sert lehim kaynagi isleminden baskasi degildir. Burada da, 6zellikle
kiiciik ¢apli silindirik parcalarin dolgusunda, "is1 denge" prensibine mutlaka uyulacaktir
(sek. 233). Dolgu silindirin dogurayr boyunca, ve karsilikli olmak iizere yapilacak, hicbir
zaman cevresel olarak yapilmayacaktir.
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