SERTLEHIMLEMENIIN
K - CIZIMLERDE GOSTERILiSi

Biitiin obiir imalat siireclerinde oldugu gibi, sert lehimlenmis birlestirmelerin de ¢ok iyi
tasarlanmis olmasi gerekir. Bunlarin bitmis mamuliin karsilasacagi calisma kosullarina
dayanacak gibi tasarlanmasi miihendisin islevidir. Aymi zamanda birlestirme yeri,
olabildigince atelyenin mevcut olanaklariyla sakincasiz olarak imal ve denetlenebilecek
sekilde secilecektir. Bu nedenle dizayn miihendisiyle atelye arasinda yakin isbirligi biiyiik

Onem tasir.

Proje miihendisi tasarimini imalat subesine ancak bir standart c¢izimle en uygun sekilde
aktarabilir. Bu standart ¢izim sekline ornek olarak AWS A2.4 "Symbols for Welding and
Non-destructive Testing - Kaynak ve Tahribatsiz Muayene i¢in semboller" normunu
veriyoruz. Burada semboller, sek. 252 ild 256'da gosterildigi gibi, kullanilacak sert
lehimleme siirecini belirtmekte olup kullanilacak sert lehimleme siire¢ tipine, semboliin
kuyrugundaki harf tarafindan isaret edilmektedir. Asagidaki tablo, her sert lehimleme siireci
icin harf Isaret semboliinii gosterir. Gerektiginde ilive kroki ve notlar, birlestirme hazirligi ve

seklinin ayrintilarini géstermek iizere resimlere eklenir.

AWS A2.4'e sert lehimleme siireci harf isaret sembolleri

Sureg S bl

Klotesi  senl IEH  (Infrared brazing)

I_:III‘.I," ser(l. TH [Torzh hl'..:'

Oenk senl. i (Fumace br.)

Endiiksivon sertl. i {Inductica br.}

Diireny enl B (Resistancc br.)

Dialdirrna sl ] ml'p hl'.:'
Tasarim parametreleri

Resimlerin {izerinde birlestirme ve sert lehimlenmis tiim striiktiiriin istenen caligsma nitelikleri
ve Omriinii elde etmek icin gerekli ve goOsterilmesi pratik olarak miimkiin olan tasarim
parametreleri bulunacaktir.

Asagidaki maddeler, degerlendirilecek olan 6zgiil degiskenleri siralan

1 Birlestirme tasarimi (dizayni) : (a) oda sicaklifinda ve sert lehimleme sicaklifinda
birlestirme araligi; (b) parcalarin fiziksel sekli, yani gerilme yogunlagsma noktalan, ana
metal kose dolgulari
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Ana metal (ler), yani spesifikasyonlar, kimyasal bilesimler ve sairleri
3. 1lave metallerin (AWS AS5.8'e bkz.) tipleri ve yerlestirilme yontemi
Atmosfer veya dekapan

5. Sert lehimleme siireci ve siire¢ degiskenleri: (a) sert lehimleme siirecleri (yukaridaki
tablo); (b) sert lehimleme siire¢ degiskenleri, yani sicaklik, 1sida tutma siiresi, 1sitma ve
sogutma saykllar1 (gerekiyorsa)

6. Sert lehimleme Oncesi temizleme, yani oksit temizlenmesi, gres ve yag temizlenmesi,

ocakta sert lehimleme Oncesi temizleme saykli, gazdan arindirma vakum saykli vb.
7. Sert lehimleme sonrasi temizleme, yani dekapan temizlenmesi

8. Sert lehimleme sonrasi 1s1l islem, yani menevis, tavlama sertlestirme 1s1l islemi, eriyik
islemi, yaslandirma vb.

9. Muayene yontemi, yani deney (ler) tipi, deney gereksinmesi, sikligi, deney simirlari,
nitelik gereksinmeleri vb.

10. Ozel 6nlemler, teknikler ve sair 6zel bilgi ve gereksinmeler.

Asagidaki tabloda temel deney sembolleri verilmistir.

AWS A2 d'c gire tahnbatsiz moayene sembollan

— S — e

Deney Lip Sembel
Gz musyenesi VT {visual testing)

i Beya poncirant m. DPT  (Dve penetrant tesl)

*  Flodresan penatrant m. BT (Fluorescent pen. tesi.)
Mrronik m. T (Llrasonic lest
Kagak n. 1T (Leak test)
Sipdirmazlik m. PRT  {Proof test)
Radiografik m. K (Kadicgraphic test)

* Penetnme muaysnelen (DFT ve FPT), penstrant malzzmeleds bulagmiy  pargaiann tamini

giip eldufundan, genclhkle lavsiye edimez,

Niikleer, uzay, kazan ve basincli kaplar sert lehimlemeleri uygulamalarinda oldugu gibi
kritik kalite kontroliiniin gerektigi hallerde tasarimci resimlere, sert lehimleme siireci ya da
kaynake1 kalifikasyonu icin AWS B3.0 "Standard Qualification Procedure" veya ASME "Boiler
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and Pressure Vessel Code, Section IX - Kazan ve basingh kaplar normu, Bolim IX" dan

referanslar ekleyebilir.
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Sek. 252.- Sert lehimleme sembol elementlerinin yerlestirilmesi
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Sek. 253.- Uflec sert lehimlemesi sembollerinin uygulanmasi
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Not: Yatay pozisyonda bir 6zgiil uygulama veya Ozel ilave metaller veya tekniklerin
kullamlmas1 disinda, ocak sert lehimlemesinde hicbir kiose dolgusu sembol ya da boyutu

kullamlmayacaktir.

Sek. 254.- Ocak sert lehimlemesi sembollerinin uygulanmasi
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Sek. 255.- Sevli birlestirme
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Sek. 256.- istenilen birlestirme ve sembollerin uygulanmasi
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