II - SERTLEHIMLEMEYE GIiRiS$

Yukaridaki kisa oykiiden lehimleme-sert lehimlemenin baslangicinin tarihin karanliginda
kayboldugunu, bunun ergitmeli kaynaktan uzun yiizyillar once bilindigini goriiyoruz. Bu

oncelik kolaylikla izah edilebilir: metalleri ergitmek icin gerekli 1sinin saglanmasinin gii¢ligii.

Giinlimiiziin bilim ve teknolojisi ise, birlesecek parcalar1 ergitmeden bu birlesmeyi
saglamanin avantajlarinin bilinci i¢indedir. Gergekten, ana malzeme ergitilmediginden buna
1s1 girisi ergimeli kaynaga gore ¢ok daha azdir. Bunun sonucu olarak da ana metalde mekanik
ve kimyasal karakteristik degismeleri asgari Ol¢iide olur. Bu degismeler oksitlenme, i¢yapi
(striiktiir) degismeleri, gerilmeler, sekil degistirmeler, ¢atlaklar... olarak ozetlenebilir.

Ergitmeli kaynakta 1s1 girisi, malzemenin baslica su 1s1l karakteristikleri tarafindan tayin
edilir: 6zgiil 1s1, ergime sicaklifi, ergime 1s1s1, 1511 iletkenlik, 1s1n1m katsayisi. iletkenlik ve
1isinimdan meydana gelen kayiplar dikkate alinmazsa, belli bir metal miktarini ergitmek i¢in
gerekli 1s1 miktar1, Ozgiil 1s1, ergime sicaklif1 ve ergime 1sis1 tarafindan saptanir. Ornegin

bakirda, sicaklik yiikselmesi olmadan kati1 halden siv1 hale gegmek icin gerekli 1s1 miktari, onu

oc /
C
Coclomna =ma
1083 —cmmmmmem o 4 B
{
o/ |
L
|
|
o
L
.
Lo
20 | { c
0 D' A Is1 miktar1 (Kalori)

oda sicakligindan ergime sicakligina ¢ikarmak i¢in gerekli 1sinin yaklasik yaris1 kadardir.
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Ergitme kaynaginda islem C noktasinda, yani ergime sicakliginin iistiinde bir noktada olur
ve bunun i¢in 1s1 girdisi de OC' kadardir. Oysa ki sert lehimlemede islem D noktasinda olup 1s1
girdisi OD' den ibaret kalir.
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..O halde sert lehimleme, ergime noktasinin altinda bir sicakliga 1sitilmis ana metalle
ergiyen ilave metal arasinda vaki difiizyon olayinin sonucu olmaktadir: ana metalle ilave
metal arasinda bir ylizey alasimi olusur, bu da, ana metal atomlarinin sivi ilave metal i¢ine
difiize olmasi (yayilmasi) suretiyle meydana gelir.

Bunun disinda, birlesmenin ana metalle ilave metalin ergime sicakliklarinin belirli sekilde
altinda bir sicaklikta vaki oldugu haller de vardir, ikili alasimlarda olay bir diyagramla ifade
edilebilir; birkac bilesenli alasimlarda Ise bunlarin  karakteristikleri diyagramla

gosterilemediginden, pratik deneylere bagvurulur.

Asagidaki deney, yontemin temelinde yatan prensibi pratik olarak gosterir: ana metal
olarak 2-3 mm kalinlikta iki giimiis levha arasina ildve metal olarak 0,1 mm lik bir bakir
levha, uygun bir dekapana bulandiktan sonra, yerlestirilip bunlarin timii 790°C'a 1sitilmis bir
firina kondugunda, az zaman sonra bakirin sivilagtig1 ve iki giimiis levha arasinda miikemmel
bir birlesmenin vaki oldugu goriiliir. Bakirin ergime sicakligr 1083°C, giimiisiinki 960°C'tir.
Yani birlesme, ana metalin ergime sicakligindan yaklasik 200°C, ilave metalinkinden de
yaklasik 300°C asag1 bir sicaklikta hasil olmustur. Asagidaki bakir-giimiis diyagrami olay1 izah
eder.

Yukardan beri soziinii ettigimiz dekapan (fluks) lar ilerde ayrintilariyla irdelenecektir.
Ancak simdiden bunlarin islevleri arasinda, akisini kolaylastirmak i¢in ilave metalin ylizey

gerilimini azalttiklarim zikredelim.

Keza sert lehim uygulamalarinda esas itibariyle kapilarite olaymnin devreye girdigini

gorecegiz.

Bu itibarla sert lehimleme olayinin anlasilmasi baslica, sozii edilen kapilarite, yiizey gerilimi,

difiizyon... teorilerinin iyice kavranmasina baghdir.
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