2- TASLAMA KIVILCIMLARI iLE METALLARIN TANIMLANMASI

Kaynaker iizerinde ¢alisacagi malzemenin cinsini bilmelidir. Buna imkan bulamamissa bazi

pratik carelere basvurulur. Bunlar arasinda egeleme kolayligi, kirik kesitlerinin tetkiki

islenmede cikan talaslarin sekli, normal oksi-asetilen alevi ile 1sitma ve ergitme ve

taslama kivilcimlarinin tetkiki zikredilir. Asagida bu sonuncu usuliin ayrintilar1 verilmistir.

Bu usul, her metal veya alagim iyice belirli uzunluk, sekil ve renkte bir kivilcim huzmesi

verdiginden digerlerine nazaran en dogru netice verenidir.

Bu usuliin tecriibi (deneysel) mahiyeti gozden uzak tutulmamalidir. Istifadeli olabilmesi

icin ciddi tecriibe disinda bir mukayese metodunun sistemli sekilde uygulanmasi gerekir.

Bu itibarla asagidaki hususlar tavsiye edilir:

a) Terkip ve mekanik karakteristikleri tam olarak bilinen metal ve alasimlardan numune
bulundurmak. Bunlar sonug¢larin mukayesesine yarayacaktir.

b) Siipheli durumlarda kivilcim usulii ile elde edilen sonucun yukarda adi gecen diger

usullerinki ile tahkiki.

Kivileim deneyi asagidaki sekilde uygulanacaktir:

1- Deney sakin havada, zayif ve sabit bir 151k veya hafif bir gblgede icra edilecektir.

2- 60 ile 80 taneli iki es tas bulundurulacak, bunlar takriben 1500 dev/dak'da
dondiiriilecek; bu korindon taslardan biri ayn1 anda terkibi bilinen ¢eliklerden mukayese
gayesi ile kiviletm c¢ikartmaya yarayacaktir. Her deneyden sonra, miiteakip deneylerin
sonuglarin1 bozmamak iizere taslar temizlenecektir. Keza yeterli kalinlikta tek bir tasla da
calisilabilir.

3- Denenecek metalin ylizey tabakalar1 temizleninceye kadar 6nceden taslanacak; boylece
oksitler, yiizey karbiirleri temizlenmis olacaktir. Yine, bilhassa alagimli celiklerde, metal,
goriiliir kivilcim elde edebilmek icin kafi basingta tasa bastirilacaktir.

Asagidaki ornekler 30 cm capinda bir tasla elde edilmis olup huzme uzunluklarinin tag

cinsi, basing vs. ile degisecegi dogaldir.



Metallerin taslanmasindan meydana gelen kivileimlarin karakteristigi.
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. Huzmenin izafi
Metal Huzme hacmi
uzunlugu (cm)
[ 4. Doévme demir Genis 160
2. | imalat geligi . Genis 175
Karbonlu takim celigi Orta genis
4. | Kir dékme demir Kiicitk 65
5. | Beyaz dokme demir Cok kicik 50
6. | Tavlanmis temper dokimii Orta 75
7. | Hava geligi Kiiciik 150
8. | Manganezli celik Orta genis 115
9. | Paslanmaz celik Orta 125
10. | Tungsten-Kromlu kalip geligi Kiigiik 90
11. | Nitriirlenmis nitralloy Genis [kavisli) 135
12 | Stellit Cok kiiciik 25
13. | Sinterlenmis tungsten karbiirii Fevkalade kiigiik
14. | Nikel Cok kiiciik
15, | Bakir, sari, aliminyum Yok

Verilen huzme boylari 30 cm'lik tasla elde edilenler olup bu degerler izafidir;

tasin cinsi, basing vs.'ye gére dedisir.
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