TITANIUM VE ALASIMLARININ KAYNAGI

KAYNAK SURECLERI

MIG KAYNAGI

MIG kaynagi normal olarak 3 mm ve daha yukar1 kalinlikta Ti ve alagimlarinda
kullanilir. 12,5 mm levhalarin kaynaginda genis dl¢iide yer almistir.

MIG kaynaginda arkin i¢inden metal intikali (gegisi),siki havacilik uzay kalite
gereklerini karsilamakta zorluk nedeni olabilmektedir, 6rnegin kaynak piiskiirmeleri cogu
kez asag1 kaynak kalitesine gotiirmekte ve MIG'da vaki olabilen arkin kararsizligi kaynak
bulagsmasinin ve hata olugmasinin bir potansiyel nedenidir. Bu yiizden bir¢cok Ti alasimlari
kullanicis1 TIG kaynagini, hatta kalin levhalarin birlestirilmesinde bile, MIG'e tercih
etmektedirler soyle ki TIG siirecinde daha uniform ve dnceden tahmin edilebilir enine
cekme elde edilir.

MIG icin elektrod telleri alasimsiz Ti ve ana metalin bilesimi ile ayni olan Ti
alasimlarindan bir¢ok grade halinde pazarlanmistir.

Agizlarin hazirhg ve temizlik siirecleri yukarda soylendigi gibidir. TI6A14V ve
Ti5A12.5Sn levhalarin MIG kaynag i¢in tipik kosullan asagidaki tablolarda verilmigtir.

Oda dis1 kaynakta koruma, elektrod tasiyicisinin memesinden, alt destek bara veya
levhasindan beslenen asal gaz ve siiriiklenen (kuyruk) korumasi seklinde (daha cok TIG de
oldugu gibi, saglanir. Elektrod tasiyicisi esas itibariyle ¢eligin MIG kaynagindaki gibidir.
MIG kaynaginda bulagsma ve gozeneklilikten kaginmak igin, siiriiklenen oldugu kadar bir
de onde giden koruma ile elektrod tasiyicisina eklenmis uygun bir siper gereklidir (Sekil
276 sol). Bu onde giden koruma, piiskiirmelerin kaynak metalinde ergimelerinden 6nce

oksitlenmelerini Onler.

Ti6A14V levhanin (a) elle ve otomatik MIG kaynagi icin tipik

kosullar1
Levha Akim Kaynak
kalinhf DATK Voltaj hin Argon debisi m*/sa
mm A A m/dak Pensede Kuyrukta  Alt destekte
Elle kaynak .
16 K)[1] 38 — 1.02 (b) (b)
25 (c) 310 38 — 1.02 (b) {b)
Otomatik kaynak
16 (c) 360 45 0.38 1.43 1.70 0.17
25 (c) 325 33 0.64 (d) (d) (d)

(a) ¢ 1.6 mm elektrod kullanarak. (b) kaydedilmemis. (c) ¢ok pasolu. (d) Argon odasi.

DEMIR DISI METALLERIN KAYNAGI,Burhan Oguz,OERLIKON Yayini 1



1.2 mm kalinlikta Ti5A12.5Sn levhanin MIG kaynagi icin tipik
kosullar

Elektrod teli ¢ 1.6 mm ERTi5AI2.58n
Tel siirme hizt 7.6 m/dak

Akim 300 A, DATK

Voltaj 30V

Meme ¢ 25 mm

Alt destek barasi Cu, 1.6 mm derinlik ve

6.5 mm genislikte oluklu
Koruma gaz debisi

Pensede Argon; 1.43 m*/sa,
Kuyrukta Argon; 1.43 m'/sa
Destekte Helium; 0.57 m*/sa
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