TiTANIUM VE ALASIMLARININ KAYNAGI
KAYNAK SURECLERI

KATI FAZ KAYNAGI

Soguk kaynak

Temiz titaniumun soguk kaynagi, TiO ve TiO, min niifuziyete diisiik mukavemeti
dolayisiyle nispeten kolaydir. 100 HV sertliginde Ti, % 50-75; 130 HV sertligindeki de % 50-80
kadar bir sekil bozulmasimi gerektirir. Ayni sekil bozulma araligi icinde Cu, Al ve Fe'yi

titaniuma kaynak etmek miimkiindiir.

Sicak basin¢ kaynag

1.25 mm kalinlik ve 200 HV sertliginde Ti sa¢, 5 mm c¢apinda konik takimlarla basing
uygulayarak yine saca dnce soguk durumda ve sonra da gerekli sicakliga, 20 ton/in® baslangic
baskisiyla, 1sitilarak kaynak edilmis. Parcalar 1sindik¢a dogru sicaklifa varilana kadar baski
azaltilmis. Isitma siiresi yakl. 12 dak. olmus. Bu sonuglar, kaynagin oda sicakliginda yakl. % 60
sekil bozulmasiyla basladigin1 ve sekil bozulmanin 700°C'ta neredeyse sifira indigini gosterir.
Rekristallizasyonun bagladigi 500°C'ta kaynakta biiyiik bir iyilesme oldugu goriilmiistiir.

Benzer kosullar altinda alin kaynakli cubuklar, asagidaki tabloda verilmis sonuglar
arzetmistir. Cubuk capt 9.5 mm olup kaynakli deney numunesinden talasla islenmis deney
parcalarinin ¢ap1 3.2 mm olmus.

Bu sonuglardan, 680°C ve 900°C'ta, % 65 alan biiylimesiyle, ana metalla kiyaslanabilir
mukavemette kaynaklarin meydana getirilmesinin miimkiin oldugu goriiliir. Ancak saykl
stiresinin uzun oldugu (yakl. 30 dak.) unutulmayacaktir.
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Titaniumun basing alin kaynagi i¢in kosullar1 ve kaynakli cubuklarin cekme

deney sonuglar1
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