TiTANIUM VE ALASIMLARININ KAYNAGI
KAYNAK SURECLERI

PLASMA ARK KAYNAGI

Plasma ark kaynaginin baglica uygulamalarindan biri, Ti alasimlarinin birlestirilmesidir.
Anabhtar deligi kaynagl(*) paslanmaz ve algak alagiml celiklere gore titaniumda daha kalin kiit alin
birlestirmelerine uygulanabilir soyle ki titaniumun 6zgiil agirligi daha azdir. TIG'de oldugu gibi

plasma ark kaynagi da alt destek ve siiriiklenen gaz korumasimi gerkektirir.

Ti alagimin plasma ark kaynaginda tipik ¢alisma kosullar1

Kaynak Akim Ark

Kalinhk hin DADK voliaji Gaz debisi, m*/sa Birlegtirme
mm m/dak A Y Gaz Penseden Sair kor.  gekli
3.2 0.50 185 21 Ar 0.23 1.70 Kiit alin
4.8 0.33 175 25 Ar 0.51 1.70  Kiit ahn
10.0 0.25 225 38 Yo 75He+ %25Ar 0.90 1.70  Kiit alin
12.7 0.25 270 36 % 50He+ % 50Ar 0.76 1.70 Kiit alin
15.0 0.17 250 39 % 50He+ % 50Ar 0.85 1.70 V,30°5 10

mm kdk.
yiiks.

Bu tabloda, bahis konusu teknik, anahtar deligi teknigidir.

Asagidaki tabloda da titaniumun mikro-plasma kaynagina ait ayar degerleri verilmistir.

Sat Koruma gaz:

Ana metal kalnliit | Kaynak hizi Akim | Gerilim |Ar debisi | Ar H Az sekli
mm mm /dk. A v [/dk. | L/dk. | /dk.

Ti 01 Elle kaynak 56 15 10 50 - I
02 1240 10 50 10 50 - l
03 500 10 % 10 50 - 1
0.4 230 10 50 10 50 = I
0.5 170 110 50 10 50 - I
06 100 10 50 10 50 = I

T alagim 03 300 8 60 10 30 0,1 I

Ti dasmi 2x05 | 700 12 45 10 10 0,1 Kiit abn
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