KAYNAK UYGULAMASI

ELEKTRON HUZME (EB) KAYNAGI

Reaktor tekniginin basindan beri Zr ve alasimlari, dar ergime alan ve IEB'si, az distorsiyonu

ve yiiksek kaynak hizi olanaklar itibariyle, elektron huzme siireciyle kaynak edilmektedirler.

Asagidaki tabloda, EB ile kaynak edilmis Zirkaloy 2 deney parcalarinin ¢ekme deney sonuglan

verilmistir.

Burada da EB yonteminin 6zel avantajlarindan 6zveride bulunmadan, seri imalata elverisli

otomatik tesisler meydana getirilmistir. 100 adet yakit cubugu alabilecek ve bir kez bosaltmadan

sonra otomatik olarak bunlar1 kaynak edecek tesisler meydana getirilmistir (Sekil: 301). Bunlarin

pahal1 tesisler olduklar asikardir.

Sekil 301 - Reaktor insasinda kaynak icin EB makinasi; toplam uzunluk 14 m.

Zirkaloy 2 deney parcalarinin ¢cekme deney sonuglan

Malzeme Kayndktan sonra isilislem | Deney sicaklid Akma sinP! Cekme mukavemeti Uzoma
o o( kp/mm?2 kp/mm 2 %%
Ana metal - 20 47,6 ..49.3 538 ...5%,2 %5 .26
Kaynakls - 20 48,2 .. L8 4 602...60,5 9 ..M
Kaynakl 600 20 10,1 .. 419 570...576 |23 -..25
Kaynakli 600 150 217...29,2 40,1..417 38,0
600 315 201...22 6 274...297 29,0...39,0
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