KAYNAK UYGULAMASI

KAYNAK DIKiSI HAZIRLIGI

Cogu kez bir takke ile ince cidarli Zr boru birlestirmeleri bahis konusu olmaktadir. Dikisler
bindirmeli olarak hazirlanir ve boylece de iki parca arasindaki kalinlik farki, mutat kaynak
yontemlerinde herhangi bir sorun yaratmaz. Takke ve buna birlestirilecek boruya lamba acilir,
takkenin dis ve borunun i¢ ¢aplart arasindaki tolerans + 0.01 mm olur. Yine ince cidarli borularin
birbirleriyle birlestirilmesinde bindirme kaynagi en iyi sonucu verir.

Birlesme agizlarinin temizligine 6zel bir 6zen gosterilecektir. Elyafsiz bez, 6rnegin naylon,
yakit cubuklarinin calisilmasinda, dogal olmaktadir. Kaynak agizlarinin bir kez triklorethylenle
yitkanmasinin yetmedigi kesindir. Hatta yiiksek vakum kaynaginda bile bagli kir artiklari,
IEB'lerin sarimtrak renk almalarina gétiirebilir. Yardimei olarak kaynak alaninin alkol (isopropyl-
alkol) ile temizlenmesi Onerilir.

Uretim kosullar1 altinda yakit cubugu imali icin temizlik sartnamesinde asagidaki hususlar
yer alir:

a)Boru i¢ cidarlar1 asetona batirilmis bir keten bezle silinip daha sonra kuru bir keten bezle
temizlenecek.

b)Boru uglari bir temizleyici madde ve tam arik suyla temizlenecek. Kurutulup bir kez daha
yikama benzini i¢inde ultrasonla yagdan arindirilacak.

¢)Ug takkesi % 32 HNOs + % 2 H,F; sulu eriyiki icinde dekape edilecek.

d)U¢ takkesi tam arik suda ogulup kaynatilacak; sicak havada kurutulacak ve rutubetten

arindirilmig bir kapta, islenmeye alinana kadar, muhafaza edilecek.
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